Laserovy gravirovaci stroj




Opatfeni

Informace o sestaven/ a provozu naleznete na piilozenem USB flash disku. Pokud USB flash disk
nefungule, kontaktujle nas a zancohte e-mailovou adresu. Posleme vam ho
Opalfeni:
1) V8echny dily v tomto popisu jsou pouze ilustrativni. Pokud existuje néjaky rozdil. viz 2) Vénujte
skulefiny v ¢
prosim pozomost pofad v instalaénich krocich, abyste se vyhnuli opakovanému rozebirani nebo montazi
Pokud laser potfebuje pracovat diouhou dobu, nezapomente deaktivovat funkei spanku pocitace A prosim
Nenechavejte laser nepfetrzité vyzarujici svétio mimo kontrolu. aby nedoslo ka spaleni vyrytych pfedmeln nebo
na nloée
4) Prosim. nepouzivejte piedmét bez nikoho zde-:
4} Pfed pouitim laseru si nezapomente nasadit ochranne bryle
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Sledujte nas kanal a Ziskejte pomoc ohledné sestaven|

Provozu, softwaru a navrh( technickeho personalu.
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Bezpetnostni pruvodce

Upseornent. Nevestavujte adl neho pokodka plimemu zaren

Pryé¢ od déti

Pii pouZivani stroje vzdy pouZivele achranné bryle

Zakazano pouziu v hoflavych pfedmetech nebo plynech.

\/ piipadé nouze okamzite vypnéte napajeni

Kroky vypinani: KdyZ stroj nepouzivate, nejprve vypnéte

napajen|, polom vypnéte software a nakonec vylocte kabel USB



Seznam baleni
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Manual k instalaci softwaru
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Lasnrowy ryloe

Pragram auvlomatcky vyhigda dostupne vybavan a o spuslan se automalcky piipdy
LB e Zarlzem spravne pnpojenc k pocilac Fokud L-.'J".IH“]]F.-'.' VICE ZATIZENI. PripXojeny

frsr e pros o =prayne CON ponl rudee. Pokud je ospopsn pleruie
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program se sulomabcky fnove nepnpo)l k cafizen Pokud se cheele nova pnpopl. khknele
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Po otevieni programu si muzete vybrat jazykove rozhrani. Kliknele na pravy hormi roh programu a

pteviole pole prowwber pzyka MuZete s wybral Ginske nebo anglicke rozhrani a naslavit joj jaxo vychozi

Salling

Po pripojeni zafizem muzete vybrat G kad, upravit texl, obrazek nebo vybrat obrazek v galerii

Upozorfiujeme, Ze ph nasazovani mysi bude u nékterych tlatitek uveden podrobnéjsi popis
lato tlaéitka na chvili!




4. Oviadani zatizeni ESYING
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5. Zakladnl naslaveni

Eriginal - K& Pablizit Piiblizil nas: obnoyvu

Zakladni nastaveni se nachazi na prave slrané programu.

Original: Zobrazi puvodni vybrany obrazek _

Piiblizit. Oddalit, Obnovil' Klepnutim na 1alo Uacitka piibliZzite, oddalite a obnovite prevedeny obrazek.

Rezim graviravani' Volitelng rezimy jsou Cemo-bily bod. Carno-bila tara Sedy bod, Seda cara 2 Obrys. Translormace
nbrazu Poskytnéte vodorovry a svisly zreadlovy obrag, inverzni barvu a oloéeni. Velikost

phrasky Nastaven velikost gravirovan|, Celkova vyika ryling mize byl zménéna a celkovi sitka e pouze ukazka

Dalsi naslaveni:

Fychlost gravirovan Jednotkou rychlost gravirovan jsou milimetry za monuta. U hostého pilpado s ovédamte. 2o skutcénd rvehlost
se sniZl s vyl hustotow bodo gravirovani nebo makou velikost! rozsahu graviravan|

Intenzita lascru: Nastavie intenzitu vykonu lascru, jednotka jo procento pincho vykonu.

Rodu na milimelr (OPM): Naslavie body na milimetr v redimu bodového a carového ryli, jednolka je Podet bodu na

m il

Daoba graviravani na bod: Naslavie dobu gravirovani na bod, jednotka je milisekunda.



6. Uprava textu

Liprasvy taxtil. Kleannlin ro Wpravy texiu Slesrels | f v exly, Klere se nachan v oblash sobriszend
programu Texl lse sadat do textoveho iwlilacnifo pole a poskylupe Zakladn nastaven pisma [aka jo Tucne
*IVEY & .y Py Teln ¥l wli ] ¥ ® ii & R i
udrzivey o Podlsr?ena Skulaecnou vwiku slova Lre opray poll Halght na panciu YehKast Qnrazkl na prave
Al
7 .Galeri
; re

Galerie: Klepnutim na Galerie zobrazile obrazky ve slpZee adresafe programu Galerie Obrazek 7o do programu

pro malovani viezil dvajitym kliknulim Uzivatelé mohou volal své oblibené obrazky jako jpg a .bmp rychle
jejich umisténim do slozky adresafe programu Galerie A uzivatelé mohou znovu kliknout na Galerie, aby

aktualizovali zobrazeni bez zavirdni a reslartovani programu pii vkladani novych obrazkl do galerie:



8. Pokrodila nastaveni

I Pardgmatry pahybu Wz bl

1 ViEras nahade
Kroky na mm {krok'mm) 4 Homi heva Fnen
L NI

[ TR R R S AR S LIIET |

Zrychlena rychiosl (rim/ds2) L0 Wievo dole 3 Vprawa dioba
Smiér pohybu f5 Ay 5 j

Revorie Xaxly Ruvarzacs osy Slaba inlenzita) 1 j
Slabilzoval s sy meoc) o j

| Paprasasy puslavie soulauiice podatky

| ,
Parametry naslavitelng po salalhu

heulece Spravne D.00mm

=
Binarni prah 1% ﬁ

Paokraclla nastaveni sc nachazeji v oblast zobrazen| programu a kliknllim na hormi taditke Nastaven! jo
ciowrotn
Paramelry pohybu: Uzivatelé mohou nastavit maximalni ryehlost a zrychlenou rychlost zafizeni. Cheané
pouZijte vychisi
nodnotu. Smeér pohybu: Timto nastavite sméry soufadnic os X a2 Y. Motor B a Mator L jsou - oba jsou ve
vchaozim nastaveni zaskrtnuté a malba bude ofima u uzivately. Fokud neni zaskrtnuta nic = toho, abraz bude
olodit o 180 stupriu. Pokud je poZadovano, aby se malba otafela o 20 stupnu kladné neba zaporms, | lteba
zkontrolovat jeden z moloru R a motor L a jeden ne. mezitim prosim vyménte dva motorove vino na hlavni
wvEtac desve. Ohaong cowdijle wohor| nasiaven|
Nastaveni soufadnic potatku po presunuti: Program automaticky nastavi pavodni polohu, kdyz se
zarizeni zastavi v nove poloze ruénim ovladanim, pokud | zaskrtnuto; jinak je plvodni paloha stile umistonim

ored stehcvamm,

Resetoval @ odemkoout W nextervch pHipadech mse nespraviy kod zplsahit, Ze zafizen! nobude lungoval abnormalne
Y huta chvill je zafizeni ve stavy ochrany, Restartujle viochna hirdwarovs = softwarova zafizeni @ Mikeutim na Hacitko

remknoul b chnovit 2aF e ol oure

Pocatecni poloha; Nastavi nolohu ouvadnich soufadnic zafizeni vzhledem ke skutecnosti
mavani. Vychozl nastaveni e uprostfed malsy, Opakovat

MNastavle dohi anokovani aravirovani

Slaha intansrtg Nastaule Intenzih slabohe wwkon lagery

Slabilizace zpozdéni Eliminuite vibrace wo zastaveni vohvbu. Pled otevienim laseru neskou dobu odlofe.

Paramelry nastavilelne po zaditku: Pii zaskrinuli mohay UZivateld upravil rychlast gravirovani intenzily lasery
a doba graviravani na milimetr 3 souvisejici taéitka jsou k dispozici v pravem dalnim rohu programu pisemne, 7
Sean

Skenovan! alwbowvyen far e dastuipng, ke y® nen v 2 abrysy, Ostrost

Careert PH o wibérn 7 skanoyan! a i Gare misa dalil ke smizeni ostrosti okrail. Uzivatelé mohau
Fmefile tuto hodnolu, rhcete-d provest kurekel cstress podit skutorneho feztarskaho slakiy Chvykle hndoota nebude va1g)
n#? 0.2 i

Binary Threshold. Je to prahova hodnota pri prevodu na cemobily obrazek. Nizka hodnota e
biléy a vysoka hodnota | Eermna.

OK: Pokud kliknete na OK, vrali se posledni rozhrani a vy



9. Ovladani gravirovani.

Dviadaci tlacitka gravirovani jso

umisténa v praver dolnim rohu proaramu
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Nahled rzeahie | [Fivataeld mnhoa 7o

Azt mablarl rnzsahii poesabn Aravireand shikootim na Mahlsd rn7sabny Wdws w
nahledu. fatitka Nahled rezsahu se zméni na Zastavit nahled a uivatele b

y meli xliknout na toto laditke. aby se zastavili
tATind Vadmate nrasing od voadom Ze oo kikngl na Ha8itke moze doilt k rmalamo @ dupvemu Fpodden) pro Uplng zastaveni Uz nate

Pfed dalsimi aperacemi byste méali pockal, a2 se safizen uplng sastaw
Potvrdil: Po kliknuti na Potvrdit se v hlavni éasti programu zobrazi aktualni gravirovani a llagitko
Potvrdit se zméni na Spusltit, zatimeo Jsou dostupné Nahledy a Storno. Pokud nekliknele na Parametry

nastavileine po zacatku, budou jesté dostupna tlacitka Ovladani zafizeni
safizeni. UZivatelé mohoy zobrazil nahled rozsahu m

Start. Pauza, Stop a Qdpojit

alby kllknulim na Nahled razsahu, zadit psat kliknutim na Star
nebe se vratit do stavu wybéru abrazku kliknutim na Stomo,

Nasleduji pfiklady ruznych rezimi gravirovani

Rafimooorysu
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Nasleduje rozhrani po kliknuoti na llacitko Starl

Start: Gravirovani zacne kliknutim na Starl Stavovy radek zobrazi celkovy prubéh gravirovani a cas
gravirovani se zobrazi v zahlavi. Po spuléni neni Start k dispozici, zalimeo jsou daosiupné Pozastavit, Zastavit
a QOdpojil zarizeni. Obraz je zobrazen jako cerveny s dokonéenymi Gastmi a zbyvajici Casti. kieré nejsou
dokonceny, jsou sede. Pokud kliknele na Paramelry nastavileine po zacalku, bude pri gravirovani k dispozic
rychlos! gravirovani, intenzita laseru a doba gravirovani na bod.

14



Pokud je npakovini vatil nez 1, 2obrazi se v tlulkovem pruhu cas gravirovan d celkovy tas apakova

10. Fjrmware
Za normalnich okolnosti jiz fidici deska spalila firmware. Po piipojeni
zarizen, mude (o) uzivatel pouzival podle pokynu k soflwaru. Ve
zulasimch phipadech, pokued viwvalel potiebu e vypalt Trmware soflwan sdm
I Pripojle fidici desku k pocilaci a zaviete program [Laser Engraver 3.0],
K nahrani firmward pouzijte program X Loader pro vypalovani firmwaru, Wyberte firmware
scubor [LassrEngraver Firmware V177 hex]
- Vyberte Cip fidici desky [Nano (ATmega3281]

+ Vyberte port [COM*], kde je umisténa fidici deska
F perie nidicl dasky pranosove rvohiost pro [115200]
t Khiknete na Upload, kontrolky ovliadaciho panslu | T =] bu 1adale

blikat 1. Tipy |30666 bajtu nahranc] uspésné nahranc

XXloader v1.00UX o

Max Tils

E:\FProduct Library\Produ so |
phisty

OisneveHa (328) =~
COM port Baud rate .

Varovani:
Prisné zakazano laserové ozarovani oci!

Prisny zakaz sledovani laseru bez ochrannych bryli!
Prisné zakazat pouzivani détem!

Pouziva technologii Laser Engraver 2019,
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ate dosarll aulmpatickshn suoveho savatl de 5"‘-\," grb]

Pediata S pa mgladnl dosko 9ol awy
OSSP Tladilko potvreani
Presunoul stranku; Ruén® posufite kazdou esu do po? adovane polohy

W4 GO N e POSOUVA BIAYIYT STewi. X arol angrd
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razovoe Zesedne

Pokud doide k problemu, odpovidajici tiacitko na ob
ida Sedé SPN na obrazovee). daliim shisknutim

yelana, stisknutim oleviels yvicteno (odpay

OK/SPN: Spinac testu
sovce se vrali do normalu)

yieteno zaviete (odpovidajici SPM na obra

Exis/RTE-
Funkce 1 Klepnuli
Eunkce 2 Stiskngle a podrzie ast

pokazde 0 0.1, 1, 5, 10 cyklu

nite vzdalenost pohybu
je nastavena ng

m na laéitko kade 0sY XYZ zmée
selujte gril, aktualni poloha stroje

2 sekundy pro ukoncen! a re

abecdutng . 2

Strdnka Soubint.
Gpznam soubarl Yyl eoubior klery chaete gravirovil, Pogparme Ackumanty 2akrnul NE, NCC, TAP TXT Gunae, GCO, NL

STRIH,

CNC: ¥+ naharu, Y-

dolu OK/SPN: Potyrzeni vybéru a vstup na potvrzovac stranku gravirovani.



3 Potvrdle stranku s rytin

Ujistéte se. ze aravirovaci snihnr ia ennétén haz chob o =

OKISPN Spusti se potvrzeni, piipravenost k tisku se zméni na procentualni zobrazen! prubshu. Uatiteo OK na
L = A ar : :

obrazovce zededne a po dokonceni gravirovani se vrall stranka pro vybér soubary,

Mastaven nastroje sogbar Pakud solbor ohisahuje 538 Grbf provede proces nastaveni nastroje. | :

s dolkne hloki nastroje, abracovka omezi hodnotu nAaslrope vracenodl deskou

4 Siranka L BT T

Mastaven! K- varavd X-wieyva, Yon, Y- dalzi
FAQ

B Clazka Jak pouZival laser S00mw-15000mmw
Odpoved: 1 Laser 500 mw-3500 mw, umistéte material naplocho pod laser a vzdalenost mezi mimi
nastavie v rozmezi 5-10 cm: 5500 mw laser v rozmezi 3-5 cm (mensi vzdalenost nebude schopna
zaostint). Stisknéte vypinac na ovlada&i laseru a pote se rozsviti modre svétla, Oleviete software. kliknéte
na slaby vykon, na gravirovanem materialu bude bod, staci otodit zaostfovaci krouzek na laseru
upravil nejmensi, ktere & nejlepsl zaostfenl,

Laser 2,15000 mw je laser s pevnym ohniskem ktery neni nastavitelny. Pevna ohniskova vzdalenos! je

asi 20 mm K uréeni vzdalenosti od rylého predmétu k objektu pouZijle piilozeny zaostiovaci sloupek

ARy vl

» Otdrka Problém s montazi
Odpoved. Podivejte se na sestavovaci video na Youtube

P> Otazka: Software nelze oteviit
Odpoved: 1. PouZijle prosim systém Win7
a vyssi 2. Aktualizujte firmware.
P Ctazka Krokovy motor se nemuZe pohybovat,
Odpoved. 1. Proud neni dostateény, upravte Sroub na ovladadi. 2.
Zkontrolujte prosim pofadi dratu.
3. Vymeénte modul ovladace A4988 a zkontrolujte, zda neni probléem
> Otlazka: Laserovy modul nemize nic spalil, 2adné svétio slaby vykon

A 1. Zkantrolujte napajeni, nastaven| rychlosti v softwaru a upravte délku zaos(feni pro laser [viz
vySe pro upravu zaostieni|.

2. Pripojte laser pfimo k napajeni, pokud funguje normalné, znamena lo, Ze laser je v poradku, jen
zkontrolujte pfipojent,

3. Po kroku 2 a polvrzeni, ze laser nefunguie, nas prosim kontaktyj

Probdr oy & bvaktod, podpctu s e opalovr g odes an neba wacerl ponde

te a ziskejle feseni. pokud ma laser

» Otazka: Vyryty obrazek Je opakem pluvodniho obrazku A' Jen
je treba upravit v softwaru [ Pfevraceni osy X/Y]

» Otazka Zkresleni obrazu. Odpoved:
1. Synchronni femen je uvolnény.

2 Synchronni kolo je uvalnéné.
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