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Bezpetnostni poznamka

*Uzivatelé by si méli pfed uvedenim do provozu pozorné precist souvisejici navod k'.

e Musi pfisné dodrzoval provozni predpisy.
oj obsluhovat. :

obsluz
Negkolenym osobam je zakazano str
*Stroj pouziva \V LASER (silné laserove zafeni), tento druh laserového zafeni

dujici nehody.

ély mnhnu

live plyny !

muze zpusobit nasle
1 Snadno hofi kolem hoflavyc

bé&hem laserového prncesu produkovat jine za
skozeni téla:

h materialu: 2 Ruzné pracovni maten
feni a toxické nebo ékﬂd

mé slunecni za:"em laseru zpusobi po

e musi byt vybaveno hasicim zafizenim, takZze né
a véc, udrzujte v pruvanu Netrénovany

ing: PTi
které je zakazano

Umisténi stroj
kolem stroje hoflava a vybusné
osobam je zakazano stroj obsluh

m a pfedpisum

material a emise by mély odpovidat mistnim zakonu
—3
jsou zpracovatelske materialy vhodné

ovat. *

Zpracovavany
*Uzivatel by mél peclive zvazit, zda

pro praci s laserem z duvodu rizika.
*\/e stroji je vysoké napéti a dal i potencialne nebezpecne ne

=

profesionalum je zakazano stroje rozebiral.
o # [ [ - " -
Obsluha ma zakazano béhem prace odchazet a po ukonceni prace musl

vypnout vypinac.
'ZakaZte béhem prace otevirat jakykali kry!

Pred provozem se ujistéte, Ze je vodic dobre spojen se zemi.
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-Zakazte difuzni odraz v&ci. které spolu nesouvisi, kolem stroje, protoze se bojite,
e |aseroveé svétlo odrazi osobu nebo pfimo popudi (doporucujeme pouzivat v misté prace krabici
od hasicske stiikacky).

*Operator musi behem provozu stroje peclivé sledovat, pokud existuje

VEC iﬁ: vyjimecna, méla by vypnout vsechny spinace,

-Uchovaveijte stroj na suchem misté. bez zneciéténi, bez otfesu, bez silne
elektfiny, silneho magnetismu atd. Teplota prostredi by méla byt 5-40 “C,
vihkost prostfedi by méla byt 5-95 % (bez kondenzované pary).

Laserovy stroj potfebuje daleko od citliveho EMI zafizeni, bude 10 délat EMI
zafizeni tohoto ::!ruhu.

« Pracovni napéti: AC220V, 50Hz, je zakazano otevirat stroj, kdyZ |e
napajeci napeti je nestabilni nebo

neodpovida. Vyrobce nenese s>adnou odpoveédnost za nespravne pouZiti a

nedodrzovani vsech predpisu uzivatelem.

|
Prohlaseni

1. Jakékoli rozdily nejsou specialné predem oznameny pro aktualizac produxtu atd.

dovody.
2 \Véechny produkty podle skutetneno objektu, fotografie manualu se mohou ligit.

ent se skuteénym cbiekiem pro aklualizaci produktu atd., duvody.
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Kapitola 1

Vzhled stroje a pfislusenstvi
1.1 Vzhled stroje (Ruzny model bude mit jiny vzhled,

podle skutecného predmeétu)

1. Prava strana je znazornéna na Obr F1-1

1.2 Sada pfislusenstyi (

sada prislusenstyi
1ahradnich dilu)

podle skuteéného objektu) Vase

obsahuje nasledujici dily krome stroje (kromé volitelnych
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1. Vodni cerpadlo, je znazernénao na obr. F1-3

2. Vyfukovy ventilatar, koufoveé potrubr,
je znazomeno na obr, F1-4

3. Ruéni tagka a vnitini prislusenstvi:
sories, je znazornéno na c:[)r. F1-5
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Kapitola 2
Instalace a uvedeni stroje do provozu Kompletni

pracovni systém se sklada z laserového gravirovaciho stroje,

vyfukového ventilatoru, vyfukového potrubi, vodni pumpy, vodni nadrze, USB
i
kabelu atd. Podle potfeby si uzivatelé mohou sami nakonfigurovat pocitace, .

tiskarny. skenery a tak dale.

2.1 Kroky instalace a nastaveni 1.
Pripojeni vodniho cerpadla
Systém chladici vody je pro laserovy stroj velmi dulezity, kdyz laserovy R

stroj pracuje bez chladici vody, laserova trubice bude explodovana teplem.. Vadni

privodni potrubi na laserovém stroji by mélo pfipojit vodni ¢erpadio. umistit
T

vystupni potrubi vody do vodni nadrze pfimo, poté naplite vodu do vodni nadrze, !

pripojte napajeni vodni pumpy, voda zacéne téct Jak je znazornéno na obr, F2-1:

Poznamka: Pred kazdym zapnutim laserového stroje se prosim ujistéte,
Ze chladici voda dobfe tece. Kdyz je teplota vody vyssi nez 35 °C
vymente studenou vodu nebo do vody vlozle trochu ledu. Viozte

nemrznouci kapalinu ve vodeé, KdyZ je teplota nizsi nes 0°C
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2. Instalace odlahoveho ventilatoru

Jak j2 znazornéno na obr F

—

3.Bezpeénostni uzemnéni

Laserovy rytec Kehul pouZiva ctvrty typ_laserové trubice. Typ pohonu je
vysokonapétovy, takze uzivatelé musi pi pouzivani stroje dodrzovat
"Bezpeénostni poznamku". Na druhou stranu klade na uzivatele pfisne pozadavky

na bezpeénostni uzemnéni. Bezpetny odpor vedeni k zemi by mél byt mensi

ne? 50. Konkrétni zpusob pfipojeni je znazorneén na obr. F2-3, F2-4

i

okou poruchovost zafizeni

Pozor, $patné uzemnéni muze zpusobit vys

4 zaroveh muze zpusobit dalsi bezpecnostni incidenty!!!

Spoleénost neprebira zadnou odpovédnost a zavazek za poruchu

a nehodu zpusobenou Spatnym uzemnénim!!!
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Kapitola 3

Obsluha laserového stroje - rl—j
@

K ovladani stroje se pouZiva ovladaci panel. The

nasleduje struéna instrukce ovladaciho panelu a hlavni funkce . . =g
i. ::E"ll
ni. __J

3.1 Pfedstaveni tlacitek

(1) Vypinag |
Tento spina¢ je hlavnim vypinatem laserového stroje, laserova hlava se bude pahybmr'a‘t

zpét do levého horniho rohu po zapnuti tohoto prepinace.

(2) Laserovy spinac
Spinac laseru se pouziva k ovladani zapinani a vypinani laseru, nezapomeiite jej stisknout

pred otestovanim laserového paprsku nebo provedenim prace na stroji je] vypnéte.

{3) Teslovaci spinat

Kdyz je zapnuty vypinaé a spinac laseru, stisknete toto tlacitko, laser

e

bude emitovan, mezitim muzete vidét aktualni hodnotu na proudovém ampé}u.

ermetr.

Toto tlacitko se pouzije pfi nastavovani vykonu laseru a zarovnani laseroveho paprsku.
(4) Stavajici nafizeni

Tento knoflik slouzi k nastaveni vykonu laseru..

(5) Indikace proudu

Toto je aktualni ampeérmetr. Obecné by hodnota proudu pfi praci stroje méla

byt niz8i nez 15 mA. P¥i Zarovnavani laserového paprsku upravte zakfiven:

najem nizsi nez 10 mA pro bezpeénost.

- : 7 . . .
oznamka: Na ovladacim panelu jsou polozky Pozor, pied zapnutim stroje *

Si je prosim pedlivé prectéte.
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3.2 Provoz

Krok Pn-'l"lr".

Upevnéte material svorkou, horni povrch materialu by
mel byt ve stejné urovni jako ram svorky, aby

byla zachovana spravna vzdalenost zaostreni, tato

vzdalenost je asi 5 cm. Jak je znazornéno na obrazku

nize:

Krok_dva;

Vytvofte design v softwaru.

e — El

e
W e | men Sl =

T

- - e
Krok‘ln. Yoo -
el BT Rl S

Pohybem laserove hlavy nastavte pracovni pocatek pretazenim

designu na vystupnim rozhrani. Jak je znazornéno na obrazku

nize:

Krok Ctyri:
Nastavte vhodny vykon laseru na stroji podle toho, jaky druh materialu

chcete zpracovavat. Pro razitko doporucujeme hodnotu proudu 12mA-15mA.

Krok pét:
Nastavte rychlost fezbarstvi v softwaru a poté odeslete ulohu do stroje.

et ek

L
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Kapitola 4

Denni udrzba a bézne poruchy

Stabilni chod stroje je neoddélitelny od bézného denniho provozu

a Udrzbu. Zde jsou nékteré bézneé denni udrzby a bezne

ry '
4.1 Denni udrzba 2 L

1. Vymeéna chladici vodv (nadr7 na fistou vodu a vyménte ji za recyklovanou

analyza zavad:

voda se doporucuje jednou tydne):
Kvalita a teplota chladici vody muze prlmu ovlivnit zivotnost Iaser{we trubice,

doporuéujeme pouzit ¢isténou vodu nebo destilovanou vodu a teplota vnd_y_,— by méla byt
nizsi nez 35 "C. Pokud je vy$si nez 35 C, prosim vymeénte chladici vodu nebo

pfidejte kostky ledu pro snizeni teploty vody (doporucuje se chladic‘i -z?an?z-_-$i_r
nebo pouzijte dvé nadrze na vodu). m

Poznamka: Aby se zajistilo, ze se laserova trubice pred ma

chine pracovni.

2. Cisténi vodni nadrze . ,t
Nejprve vypnéte napajeni, odpojte pfivodni potrubi vady, nechte vnitini vodu 2 Iaseaah
adni |

I

trubice automaticky proudit do vodni nadrze, oteviete vodni nadrz, vy|méte v
_[

Cerpadlo, vycCistéte vodni cerpadio a vodni nadr2, vratte ¢erpadlo zpéet

zalit. nadrz, viozte vodni trubku, ktera spojuje vodni éerpadio s Ustim ph‘vodu
vody do stroje, dokonéete vSechny spoje a poté vyménte chladici vodu. 1zolované

zapnéte napajeni vodni pumpy, nechte pumpu bézet 2-3 minuty (naplnte laserovou

trubici vodou).
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3 Cisténi odtahového venlilatoru
Po dlouhé dobé pouzivani se uvniti ventilatoru nahromadi mnoho pevného

prachu, takZe odtahovy ventilator bude vydavat velky hluk a neprospiva vyfuku

Kdyz se ucinek vyfuku zhorsi, musime vycistit ventilator a kourovou trubku

. vypnéte napajeni, vyjméte dve trubky z ventilatoru, ocistéte od prachu

uvmitf trubek a polé ocistéte prach uvnitf ventilatoru.

4. Cisténi cocky (doporucuje se kazdodenni cisténi pred praci, zarizeni

musi byt ve vypnutem stavu)
Gravirovaci stroj ma tfi reflektorova zrcatka a jednu zaostiovaci ¢ocku (1# reflektor

zrcadlo je blizko usti vystupu svétla laserove trubice, levy horni roh zafizeni,2#

reflektorové zrcadlo je na levé strané paprsku,3# reflektorove zrcadlo je na

horni strané laserové hlavy, zaostfovaci ¢ocka je umisténa v spodni cast laserove

hlavy). Zrcadlo se snadno zaspini, co3 ma za nasledek ztratu laseru a poskozeni

zrcadla, pfi ¢isténi nemusite odstranovat zrcatko 1# ,2 # a 3#, staci pouzit

vatovy tampon k namoceni &isticiho roztoku (aceton nebo alkohol), tampon opatrnée.

otacenim od stredu k okraji Cocky.
Vyjméte zaostfovaci socku z laserové hlavy a stejnym zpusobem ii vycistete.
po vycisténi vratte zpet.

Poznamka: Gocku byste méli opatrne otrit, abyste nep
e zabranili padu; 3 Pfi instalaci zaostfovaci

ogkodili povrchovou

vrstvu: 2 méli byste to délat lehce, abyst

¢ocCky drzte konkavni stranu smerem dolu.
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5. Cisténi vodici listy (doporucujeme cisténi kazde dva tydny, zarizeni

musi byt ve vypnutém stavu) _
Nejprve posunte laserovou hlavu zcela doprava (nebo doleva) a otete ji suchym hadrikem.,
dokud nebude leskla. Poté otistéte a namazte vodici listu osy Y spolu s trochou

I e S e

oleje (doporucuje se olej na Sici stroje). Paprsek nékolikrat pomalu zatlacte:

podél voditka Y, aby se mazivo rovnomeérné rozprostrelo..

Poznamka: Pfipravte se na ¢isténi Voditko - suchy bavinény hadfik, mazaci D_h;_‘-i:

6. Kontrola opticke drahy
Systém optické drahy laserového gravirovaciho stroje je doplnén zrcadlem. osireni

= 2 == s ==  __ =
reflexni a zaostfovaci ¢ocky a u objektivu focusi je zkresleni optické drahy, ale

tfi zrcadla jsou fixovana mechanickou Easti. posun optické drahy je velmi mozny, i kdyz

normainé nedochazi k zadnému optickému zkresleni, presto doporucujeme zkontrolovat

optickou drahu predtim pracovni. .

Podrobné vysvétleni ziskate v pfiloze | .Standardy vyrovnani optické

drahy” _
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4.2 Analyza béznych poruch

Me.

Fenomeény

Porucha

Oteviele siroj,
ale zadny pohyb

Frace s
nonstop laserem

Mizerné svétio
pi prac

Aulolest abnormalni
pfi spousién

FPo vystupu
data. stroj Zadna
AkCE

Zadny laser
piii prac

Pfi gravirovan
lasery
niava se-pahybue

neuspofadars

Metoda
analyzy

Zkontrolujte, zda jg napajen|
stroje dobfe zapojeno popf
ne

Pfipojte nebo nepfipojte
zemnici vodic ke stroji

Zkontrolujte cirkulaci vody
plave nebo ne:

Napéti je stablini nebo ne

Zkontrolujte, zda se kov
muze spravné dotknoult
[rrmitu nebe ne

Zkontrolujte, zda data;
kabel je opraven nebo ne.
Zkontrolujte, zda je zapnulo
stroj

Zkontrolujle, zda je
pripojen zemnici vodic
Thaniroiujte,

zda ju strof nainstalovan
nvladac UsB
Zkontrolujte, zda je oplicka

rosta Fkrasiong

ihuntmlu]ta, zda
tece ch]adic{ voda

Zkontrolujle, zda rychlost neni
prilis vysoka

Zkontroluite. 7da se plipojit
zemnici vodic
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Lajistéte elekirnfikac
u;£+1mﬁgcﬂ1erﬂ
Znowvuy

Pfipojte uzemnéni
drat pro stroj

Vytistéte nadrz na vodu, vodni
tarpadio a vodovodni potrubi

Pideite reaulator pro
laserovy stroj
Nastavie polohu plechu

tak, aby se dobfe dotykal
koncového spinace

Pfipojte datovy kabel
Zapnéte stroj.

Pfipojte zemnici vodic

nainstalujte oviadac USB

Upravte optickou drahu

Ujistéle se, Ze | voda

beh

Snizte rychlost gravirovani

Dobfe pfipojte zemnici vodic
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_Kapitpla

5 Zarucni predpisy

5.1 Zarucni doba
Celoro&ni zaruka od data nakupu (kromé spotiebniho materialu). Opticke CoCky

a laserova trubice jsou spotrebni material, zaruka tfi mésice.

6.2 Zarucni dolozka.
Tato zaruka se vztahuje na produkty spoleénosti Shandong Shenhui Laser Science and Technolo

gy R&D Co., Ltd.
Bé&hem zaruéni doby a pfi spravném pouzivani muze byt porucha zalozena na téchto

zarucénich podminkach, ukazte zaruéni list nebo fakturu, vyuzijte nasi bezplatnou udrzbu

nancni slutba,

V nasledujicich pfipadech nelze vyuzit bezplatnou sluzbu, bude vam Uétovan poplatek

na konkrétni stav.

1.Sluzby udrZby, které nejsou zplisobeny kvalitou stroje,

2. Pfekrogeni zaruéni doby;

3. Nelze ukazat nebo zménit zaruéni list:

4. Nesplnil smluvni zavazek:

5. Bez souhlasu spoleénosti soukromé roztrhnout obleceni, upravit,

udrzba produktu;

6. Selhani zafizeni zpusobené lidskymi faktory nebo faktory vySSi moci.

Spolecnost pouze piebira zakonnou povinnost za samotny produkt. ale

neprebirejte dal$i zodpovédnosti Zpusobené pouZivanim

produkty
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odatek | Nastaveni optické drahy

1.Nahled dilu.

Obrazek 1

Obrazek 1 ukazuje oblast upravy opticke drahy.
Ma tfi odrazna zrcatka a jednu zaostfovaci Cocku. Oznacujeme je jako 1#..

o# 3# a 4#, zde 1#, 2# a 3# jsou odrazna zrcadla, 40 je zaostfovaci cocka, stejné jak

znazornéno na obrazku 2 a obrazku 3 nize:

Ohbrazek 2
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Puesrmost
* | | B whethes e water o
T panp carcalates or wt
berfore opemng the machie

Obrazek 4

Je to oviadaci : F
oviadaci panel na obrazky nahofe, Obrazek 4, ma ovladaci spinac Iasefov;'f'

Spinac, testovaci spinag, regulaci proudu a indikaci proudu. N
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Il.Operaéni kroky

1, Zapnete laserovy stroj.

2. Zapnéte spinac laseru, kdyzZ je tento spinac vypnuty, nebude Zadny laser.

3.Test spinac, laser se aktivuje, kdyzZ je tento spina¢ stlagen dolu, pfi stejném |

cas muzete ziskat aktualni hodnotu na ampermetru. Tento prepinac slouzi

k nastaveni aktualni polohy laseru pred gravirovanim a nastavenim

opticke drahy.
4, Aktualni regulace: otocenim tohoto llacitka muzeme upravit aktualni hodnotu. kdyz je
testovaci spinac stlacen dolu, aktualni hodnota bude vy35i, kdy? jej otoéime ve sméiu

hadinovych rugicek

[l Sefizovaci kroky

14 ~
B laser trubka. HT'l
A2
|
3%
> o
2

Y
J ik W
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Krok 1

Nastavte hodnotu proudu na 6 mA

Nalepte 4 vrstvy oboustranné lepici pasky na zrcadlo 1#, poté stisknéte tlacitko

Test, abyste ziskali laserovy bod na pasce, ujistéte se, ze je blizko stfedové polohy
zrcadla, v opaéném pfipadé upravte polohu laseroveé trubice, abyste to obecné ziskali.

zde neni tfeba upravovat.

Krok 3
Nalepte oboustrannou lepici pasku na 2# zrcadlo, pote presunte paprsek osy X do
polohy A, kde je blizko laserové trubice, stisknéte Testovaci spinac, abyste ziskali laserovy
bod na pasce, abyste se vyhnuli popaleni laserem, vioZte prosim karton do predni

Casti ze 2 # zrcadla, abyste ziskali obecnou polohu laseroveho bodu, laserovy bod by mél

byt take blizko stfedu zrcadla. Jak je vidét na obrazku nize:

Obrazek 7

QObrazek 6
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Krok 4

Pomalu presuiite paprsek osy X do polohy B, kde |e daleko od laserove trubice, a pole

stisknate tladitko Test, abyste ziskall dalsi laserovy bod na pasce.

Krok 5.
pokud druhy bod neni ve stejné poloze jako prvni, upravte Srouby na zadni

strané zrcadla 1# (nejprve uvolnéte Srouby, ktere se pouzivaji K upevneni

sefizovacich sroubu), dokud se druhy bod neprekryje s prvnim. Existuj! tri

stavéci srouby, horni dva se pouzivaji K nastaveni pohybu bodu doleva a

doprava. spodni se pouziva k pohybu bodu nahoru a dolu. Jak |& ZNnazorneno

na obrazku nize:

Pastavent B
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Krok 6.

opakujte kroky 3,4,5, dokud nebudou obe mista ve stejne poloze.

Kok

Umistéte pasku na tfeti zrcadlo, piesunte laserovou hlavu do blizkosti zrcadla 24 a poté stisknéte

tiaCitko Test, abyste ziskali laserovy bod na pasce, jak je znazornéno na obrazku nize:

OUbrazek 9

Krok 8.

pomalu pohybujte laserovou hlavou na stranu daleko od 2# zrcadla. Stisknéte Testovaci

spinac. abyste ziskali laserovy bod, abyste se vyhnuli popaleni laserem, vlozte prosim karton pfed

3 # zrcadlo, abyste ziskali obecnou polohu laserového bodu,
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Obrazek 1

Krok 9,

pokud se tato dvé mista nepfrekryvaji, upravte prosim tfi Srouby na zadni strané 2

zrcadlo.Jak je znazornéno na obrazku nize:

Obrazek 12
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Kok 10

opakuijte kroky 7,8,9, dokud se dvé mista neprekryvaji.

Krok 11.

umistéte pasku na otvor v horni ¢asti laserové hlavy, stisknéte tlacitko Test, abyste

ziskali laserovy bod, bod by mél byt blizko stfedu otvoru.

Krok 12,

pokud misto neni ve stiedy diry, vezmeme situaci, jak je znazornéno na obrazky.

ture pod nim je nahore vpravo.
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-
Dodatek |
l_nstrukta’i casti laserového razitka

1. Laserovy zdroj 2. Zakladni deska

Rozhranj

6. Vystupni port
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7. 3# reflektorové zrcadlo
8. 2# reflektorové zrecadio.
9. Motor osy X

10. Laserové hlava

11. Objektiv
12. Odlehéovaci otvor

13. Klesté

14. V axis molor

15. Laserova trubice

16. Pfikon 220V

17. Pozemni sloup

18. Pfivodni potrubi vody

| 19. Odtokové potrubi -vody
19 "
20

21

20. Odtah koufe

21. 1# reflektor zrcadlo
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22. Maly

vypinacé ovladany svétlem

23. Velky vypinac ovladany svétlem
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